
WinWASI 5.0 – Arbeitsblätter 
 
 
Die Vollversion von WinWASI 5.0 stellt die folgenden Arbeitsblätter zur Verfügung: 
 
 1 Einzelwasser 
 2 Zusätze (Optionen für 46 Handelsprodukte) 
 3 Mischwasser 
 4 Gleichmäßigkeit nach DVGW–Arbeitsblatt W 216 
 5 Mischungsverlauf 
 6 Korrosionswahrscheinlichkeit nach DIN 12502 
 7 Korrosionswahrscheinlichkeit nach DIN 50930 
 8 Betonaggressivität 
 9 Temperaturverlauf 
 10 Eindampfung 
 11 CO2-Riesler 
 12 Marmorfiltration 
 13 Dolomitfiltration 
 14 Langsamentcarbonisierung 
 15 Schnellentcarbonisierung 
 16 Enteisenung 
 17 Entmanganung 
 18 Nitrifikation 
 19 Denitrifikation 
 20 Umkehrosmose 
 21 Nanofiltration 
 
 
Nachstehend werden sechs Beispiele wiedergegeben:  
 

• Zusatz von Natronlauge, 
• Mischung zweier Wässer, 
• Korrosionswahrscheinlichkeit nach DIN 50930, 
• Entmanganung,  
• Denitrifikation mit Ethanol 
• Temperaturverlauf (Einfluss auf die Calcitsättigung), 

 
 
Die Beispiele sind willkürlich gewählt. Sie sollen eine Vorstellung von der unter-
schiedlichen Gestaltung der Arbeitsblätter vermitteln. Folgende Punkte sind zu 
beachten: 
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Die Berechnungen zur Mischbarkeit unterschiedlicher Wässer sind nur auf der 
Grundlage des DVGW-Arbeitsblatts W 216 nachvollziehbar. Der Ausdruck "s>m" 
bedeutet, dass die Schwankungsbreite "s" der Wässer größer ist als das empirisch 
festgelegte Bewertungsmaß "m".  
 
Bei der Kalkulation von Wasseraufbereitungsverfahren ist folgendes zu berücksich-
tigen: Das Programm berechnet nur einstufige Aufbereitungsschritte. Im Falle der 
Entmanganung sollten zuvor die Aufbereitungsschritte "Nitrifikation" des eventuell 
vorhandenen Ammoniums und "Enteisenung" berechnet werden. Deutlich wird das 
bei dem nachstehenden Rechenbeispiel "Entmanganung", bei dem diese Regel 
(absichtlich) nicht eingehalten wurde. Dies führte paradoxerweise dazu, dass das 
Mangan praktisch vollständig eliminiert wurde, während Eisen und Ammonium 
unangetastet geblieben sind.  
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Beispiel: Natronlaugedosierung (hier: Überdosierung bis in den übersättigten 
Bereich) 
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Beispiel: Mischbarkeit zweier Wässer (Wasser Beispiel 7 (60 %) mit Wasser Beispiel 
15 (40 %) 
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Beispiel: Korrosionswahrscheinlichkeit nach DIN 50930 
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Beispiel: Entmanganung 
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Beispiel: Denitrifikation mit Ethanol 
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Beispiel: Einfluss der Temperatur auf die Calcitsättigung 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


